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La pr^sente invention concerne un procede .et differents 
dispositifs d'enduction d'une matiere en vrac a grains fins/ comme 
le sable de quartz et la farine de quartz, par des resines organi- 
ques et plus speclalement par des composes organiques de silicium. 

On fait souvent appel depuis peu a des enductions de 
ce genre pour rendre la matiere en vrac, plus particulierement 
done le sable et la farine de quartz, bien appropriee a des appli-_ 
cations speciales, consistant par exemple a ameliorer la facilite ~ 
d' introduction du sable de quartz et de la farine de quartz a 
titre de charge ou d« addition a des resines synth^tiques, ou bien 
h. realiser certaines colorations. 

Habituellement, on charge pour cela simultan^ment la 
matiere en vrac et les resines organiques darts un melangeur et on 
lea brasse intens^ment. Ceci donne lieu a des difficultes et ne 
reussit entierement qu'avec une tres grande depense d'energie de 
melange. II se presente notamment des difficultes si l'on exige 
un revStement monoraol^culaire ou birool^culaire . De plus, les 
refines organiques ou leurs solvants sent frequemment plus ou 
moins fortement toxiques ou explosifs, do sorte qu'il faut execu- 
ter 1' operation de melange dans des appareils completement fermes. 

L 1 invention a pour but d'indiquer un procede et des 
dispositifs grSce auxquels on puisse, en premier lieu, enduire 
parfaitement une matiere en vrac k grains fins par des resines 
organiques et ce avec une depense en energie assez faible et, 
ensuite, realiser l'enduction dans des installations entierement 
closes, 

* 

Elle concerne ainsi un procede d'enduction de matiere 
en vrac a grains fins, telle que du sable de quartz et de la 
farine de quartz, par des resines organiques, notamment par des 
composes organiques de silicium, en solution dans des solvants 
ou dans l'eau. 

Selon 1« invention, une part primaire de la matiere en 
vrac a enduire recoit la dose integrale de refines organiques 
qu'on veut deposer sur le total de cette matiere, et cette part 
primaire de matiere une fois chargee est brassee avec sa part 
restante dans un melangeur a circulation forcee de type connu. 

S'il s'agit d'enduire du : sable et de la farine de 
quartz dont l a granulomere va de- 0,01 a 1 mm, dans un mode de 
realisation prefers, on -r- charge en resines organiques une part 
primaire qui constitue environ 10<*5 du total de la matiere qu'on 
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iere en vrac a eriduire est en grains plus 
gros, le pour cent age d£ la part primaire doit croltre a peu pres 
proportionnellement a sa granulo roe trie . Si la matiere est en 
grains plus fins, la part primaire peut de meme £tre reduite 
proportionnellement k sa granulometrie . 

Le pro cede conforme k l 1 invention peut se derouler de 
faQon continue ou discontinue. Si I'on veut operer en continu, il 
est preferable que la charge de la part primaire par les resines 
organiques et son melange avec la part restante se realisent en 
contlnu et que, k cet effet, les resines organiques soient proje- 
t<Ses sur une surface convenable de l'dcoulement de matiere en 
vrac qui arrive au m^langeur a circulation forcee. Cette surface 
peut tou jours Stre aisement choisie de sorte qu'une partie de la 
matiere en vrac soit chargee de la maniere d<§crite par la dose 
15 totale de resines organiques. 

Mais, en variant e de ce mode op^ratoire continu, on 
peut aussi charger cette part primaire par les resines organiques 
dans un agitateur et introduire simultanement la part chargde et 
la part restante dans le melangeur k circulation forcee. 

Selon le type des resines organiques ou de ieurs sol- 
vants, il est opportun de prechauffer la part primaire avant 
qu f elle ne soit chargee, alnsi que la part restante avant le me- 
lange • 

Les avantages obtehus grace a I 1 invention resident 
25 dans le fait qu'on peut parvenir sans difficulty, dans le cadre 
de ce procede, a faire une enduction complete d'une matiere en 
vrac k grains fins et m@me tres fins, en pouvant atteindre aise- 
ment des revetements monomoleculaires et aussi bimoleculaires . 

.La d<§pense d'energie est plus faible que dans les 
50 process connus. En effet, la part primaire de matiere en vrac 
chargee par la dose totale de resines organiques devient dans le 
6adre du procede conforme a l f invention en que lque sorte un moyen 
destine a transporter les resines organiques, ce moyen- de trans- 
port se repartissant sur la part restante lors du melange forc<§, 
-5 en assurant. aisement au brassage egalement une enduction monomole- 
culaire ou. bimolecuiaire. II est tres avantageux de pouvoir mettre 
en oeuvre ce prooedtl sans 'difficult e dans un di-spositif meme 
■ completement. clos. 

La description qui vasuivre, en regard des dessins 
scheraatiques annexes' a titre: d 1 exemplesv fera bien comprendre 
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comment, la pre'sente Invention: peut fctre mlse- en, pratique. 

La figure 1 represente un dispositif destine a la 
mise en oeuvre du procede conforme a l» invention et agence pour 
fonctionner en continu. 

5 La figure 2 represente un dispositif de mise en oeuvre 

du proc<*d<§ selon I'invention, concu pour fonctionner en disconti- 
nu. 

Les dispositifs que representent les figures servent - 
a enduire une matiere en vrac a grains fins, telle que du sable 
de quartz ou une farine de quartz, par des resines organiques, 
plus spe"cia lenient par des composes organiques de silicium, en 
solution dans des solvants ou dans l'eau. 

Le dispositif de la figure 1 est a cet effet en prin- 
cipe constltue par une chambre 1 de reserve ou de prdchauf fage 
15 destinee k 1« ensemble de la matiere en vrac qu'on veut enduire, 
un organe de soutirage 2 associe a oette chambre, une chambre 3 
d« aspersion ou pulverisation placee a la suite et comportant un 
fond oblique k a pulverisateur 5 et un appareillage associe" 6 de 
traitement des resines organiques, par addition de solvants, 
d'eau ou de solvants et d'eau, ainsi que par un melangeur 7 a 
circulation forcee pourvu d'un extracteur 8 de solvant ou de 
vapeurset d\in organe d' evacuation 9„ 

Si l'on veut faire une exploitation continue de ce 
dispositif, on peut introduire la matiere en vrac en continu dans 
25 la chambre de reserve et la retirer aussi en continu du melangeur 
7. Ce dernier, dans le cas present et selon une forme d' execution 
. prdferentielle, est constltue par une vis melangeuse. 

Dans le mode de realisation de la figure 2, on pre volt 
. Sgalement une chambre 1 de reserve et prechauf f age, qui cependant 
iO ne recoit dans le cadre de ce precede" pour ainsi dire que la part 
restante pr<*ce\iemment definie de matiere en vrac a enduire, tan- 
dis que la part primaire qui doit d'abord Stre chargee par'les 
refines organiques est lntroduite dans un agitateur mecanique 10 
mont£ en parallele. 

Cet agitateur IO est equipe d'un dispositif 11 qui 
introduit les resines organiques, ainsi que d'appareils associes 
6 traitant ces resines, par addition de solvants, d'eau ou de 
solvants et d'eau. La chambre 1 est munie d'un organe de soutira- 
ge 2.0n monte apres les deux ensembles, o'est-a-dire la chambre 
1 et 1 'agitateur 10, un melangeur 7 a circulation forcee qui 
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presents un extracteur de solvants ou vapeurs 8, alnsi qu'un 
organe d'evaeuation 9 . Le mdlangeur J est ici aussi constitue 
par une vis. 

II est evident d'apres les figures qu'il est aisement 
possible de realiser les appareils decrits, eventuellement jus- 
qu a la chambre de reserve et prechauffage 1, sous forme d'ensem- 

bles fermes. 
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- REVENDIC ATI ONS - 

1. - Pro cede d* enduction d'une matiere en vrac a grains 
fins, telle que du sable de quartz et de la farine de quartz, 
par des resines organiques et plus specialement par des composes 
organiques de silicium, en solution dans des solvants ou dans 
l'eau, caracterise par la charge d'une part primaire de la matie- 
re en vrac a enduire par la dose entiere de resines organiques 
qu'on veut deposer sur le total de ladite matiere et par le bras- 
sage de cette part primaire de matiere avec sa" part restante dans 
un melangeur a circulation forcee. 

2. - Proc£de selon la revendication 1, sous la forme 
d' execution pour sable de quartz a granulometrie de 0,01 a 1 mm, 
caracterise par la charge en resines organiques d'une part pri- 
maire de matiere en vrac qui en constitue environ 10# du total. 

3. - Procede selon les revendications 1 ou 2, caracte- 
rise par la realisation continue de la charge de la part primaire 
de matiere en vrac par les resines organiques et de son melange 
avec la part restante, lesdites refines etant pour cela pulveri- 
sers sur une surface a grandeur convenable du courant de matiere 
en vrac qui arrive au melangeur. 

4. - Procede selon les revendications 1 ou 2, caracte- 
rise par la realisation de la charge de la part primaire de 
matiere en vrac par les "resines organiques dans un agitateur et 
par 1 ' introduction simultaneV dans le melangeur de la part pri- 
maire une fois chargee et de la part restante. 

5. - Procede selon les revendications 1 a K, caracteri- 
s6 par le prechauffage de la part primaire de matiere en vrac 
avant charge et de sa part restante avant brassage . 

6. - Dispositif de mise en oeuvre du procede selon les 
revendications 1 a 3 ou 5, caracterise par une chambre (1) de 
reserve et prechauffage destinee a la quantite totale de matiere 
en vrac a enduire, un organe de soutirage (2) associe a ladite 
chambre, une chambre de pulverisation (3) montee a la suite, 
dot«§e d'un fond oblique (k), et - un appareillage (6) servant a 
preparer les resines organiques, ainsi qu'un melangeur (7) a 
circulation forcee pourvu.d'un extracteur (8) de solvants ou de 
vapeurs et d'un organe d'evacuation (9). 

7„- Dispositif de mise en oeuvre du procede" selon les 
revendications 1 ou 2 ou bien k ou 5, caracterise par une cham- 
D bre (1) de reserve et prechauffage destinee a la. part restante de 
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matiere en vrac a enduire/ un organe de soutirage (2) associe 
a ladite chambre, un agitateur (10) monte en parallele et 
comportant un dispositif (11) qui introduit les resines organi- 
ques, ainsi qu'un appareillage associe (6) servant a preparer 
lesdites resines, et par un melangeur (7) a circulation forcee 
monte apres la chambre et 1* agitateur et dote d'un aspirateur 
(8) de solvants ou de vapeurs, ainsi que d'un organe d' evacua- 
tion (9). 

8.- Dispositif selon les revendications "6 ou 7, 
caracterise par le fait que le melangeur (7) a circulation for- 
cee est constitue par une vis melangeuse. 
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